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Hotmelt Auftragskopfe

> und wichtigste Teil der Kette beim Auftragen von Schmelzklebstoffen ist das Applikationsventil.
Anforderungen an die Anwendungsventiltechnologie. Da der Klebstoff heil? ist und in
verarbeitet werden soll, muss das Applikationsventil erhitzt werden.

Applikationsventil noch héher sein muss als im Schlauch und auch héher als in der
eine gleichmafRige Erwarmung des gesamten Applikationsventils besonders

Stromung durch die oft sehr engen Kandle des Applikationsventils
n muss eine Verkokung sicher ausgeschlossen werden.

mussen unterschiedliche Anwendungsventile verwendet werden,
bgestimmt sind. So kommen im E-Commerce-Bereich
t Schlitzkdpfen zum Einsatz, wahrend in der
r die Punkt- und Raupenapplikation zum Einsatz kommen.
t dieselbe, sodass jedes unserer Anwendungsventile an

contactless application
number of guns in one bl

Multiple line mode gluing, a ve
contactless application style using
number of guns in one block can be uj

Area gluing, an application style where the glue
glue in direct contact to the surface. The width |
mechanically installed masks inside the nozzle.

Area gluing, an application style where the glue gun applie
glue while circulating a very thin hotmelt string. It is a
contactless application for low speeds and low widths.

Area gluing, an application style where a spray glue gun
4 spreads the hotmelt contactless. Heated air spray is necessary.
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Punktmodus, Linienmodus, Flachenmodus



